AW CONOMANG

DESCRIPCION Y APLICACIONES.

Electrodo de alto contenido de manganeso para unir y reconstruir partes de acero
al manganeso, disefiado para trabajar en varias posiciones y cordones multiples,
piezas sometidas a altos impactos, presidon y donde se requiera baja dureza al
depdsito para poder maquinarse y endurecimiento al trabajo. Reconstruccién en
acero al manganeso, dientes y labios de cucharones, martillos de quebradoras,
paredes de molinos de bolas, etc. Para partes sujetas a desgaste por alto impacto
con un minimo de pérdida durante el periodo de endurecimiento en el trabajo.
Buena resistencia al desgaste por abrasion. Es muy tenazyresistencia a la fragilidad
bajo cordén.

VENTAIJAS.

Facil encendido, ideal para secciones gruesas o pesadas, el depdsito endurece al
trabajo, poco salpique, remocién facil de escoria. Microestructura: Austenita.
Especial para aplicaciones de alto impacto. Depdsitos no magnéticos.

PROPIEDADES MECANICAS DEL METAL DEPOSITADO.
Dureza al depositarse
HRB
88-92
Los valores son minimos.

COMPOSICION QUIMICA TiPICA DEL METAL DEPOSITADO (%).

Hierro Carbono | Manganeso Silicio Cromo Azufre
Fe C Mn Si Cr S
Balance 0.97 17.81 0.13 1.71 0.01

Los valores individuales son porcentajes tipicos.

MEDIDAS DISPONIBLES Y AMPERAJES RECOMENDADOS.

Diametro x longitud Amperaje Cadigo Coadigo
Milimetros Pulgadas | recomendado | INFRASUR | INFRA
3.2x 356 1/8x14 100-150 220192 -
4.0 x 356 5/32x14 140-175 220193 6005
4.8 x 356 3/16x14 170-195 220194 6000
EMPAQUE.

Bote de plastico hermético con 5 kg en bolsa termosellada.
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