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AW FERRONILOX 60

CLASIFICACION.
AWS A5.15 / A5.15M
ASME SFA 5.15/SFA 5.15M

ENiFe-Cl
ENiFe-Cl

DESCRIPCION Y APLICACIONES.

Electrodo revestido de Niguel - Hierro (Ni = Niquel, Fe = Hierro) para Hierro colado
(Cl = Cast Iron) disehado para soldar en toda posicién, sus depdsitos son
maguinables, de buena apariencia; la transferencia del material es suave con facil
desprendimiento de escoria. Se emplea en la reparaciéon de piezas de hierro colado
gris y maleable como: bases de maquinaria, motores, cuerpos o impulsores de
bombas, cajas de engranes, coronas, levas, formacion de dientes gastados en
engranes, mazas caferas, valvulas, carcazas, etc., también usado en la unién de
aceros con hierros colados.

VENTAIJAS.

Esta es una aleacion de Niquel y Hierro de alta resistencia y gran facilidad para
depositarse aun en piezas impregnadas de aceite o grasa de preferencia
empleandose como base el AW 127 en casos dificiles con bajo amperaje; los
depdsitos de este electrodo son maquinables, no deja puntos duros y se pueden
usar en forma combinada también con AW NILOX. Da buenos resultados como
recubrimiento ante el desgaste por friccién por su alto grado de pulido.

COMPOSICION QUIMICA DEL METAL DEPOSITADO (%).

Carbono Hierro Niquel Manganeso | Aluminio | Silicio | Cobre | Azufre Otros
C Fe Ni Mn Al Si Cu S elementos
2.0 Balance 45-60 2.5 1.0 4.0 2.5 0.03 1.0
Los valores individuales son porcentajes maximos.
MEDIDAS DISPONIBLES Y AMPERAJES RECOMENDADOS.
Diametro x longitud Corriente Codigo Cadigo
Milimetros Pulgadas Amperes INFRASUR | INFRA
2.4 x 305 3/32x12 65-95 220311 6346
3.2 x 356 1/8 x 14 80-110 220312 6340
4.0 x 356 5/32x 14 100-135 220313 6345
EMPAQUE.

Bote plastico hermético con 5 kg, en bolsa termosellada.




